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ïìคĆด÷ŠĂǰǰǰ 
ÖćøýċÖþćÙøĆĚÜîĊĚöĊüĆêëčðøąÿÜÙŤđóČęĂđóĉęöðøąÿĉìíĉõćóÖøąïüîÖćøñúĉêöĂđêĂøŤĕôôŜćéšü÷ÖćøúéđüúćÖćø×Ćé×šĂÜ×ĂÜđÙøČęĂÜÝĆÖø
ĒúąÖćøúé×ĂÜđÿĊ÷ĔîÖøąïüîÖćøñúĉêǰēé÷ĔßšēøÜÜćîêĆüĂ÷ŠćÜàċęÜñúĉêöĂđêĂøŤĕôôŜćĔîðøąđìýĕì÷đðŨîÖøèĊýċÖþćǰÖćøýċÖþć
Ù øĆĚ Ü îĊĚ đ Ù øČę Ă Ü öČ Ă ìĊę Ĕ ßš ð ø ą ÖĂïéš ü ÷ ǰ Ö ć ø ú éÙ ü ćöÿĎ â đ ðúŠ ć ǰ 7 ðø ąÖ ć ø ǰ Ē ú ą đ Ù øČę Ă Ü öČ Ă Ù üïÙč ö Ùč è õ ćó 
ǰ(7 QC Tools)ǰÿĞćĀøĆïđÖĘï×šĂöĎúĒúąüĉđÙøćąĀŤðŦâĀćĀćÿćđĀêčǰÖćøýċÖþćđïČĚĂÜêšîóïüŠćǰēøÜÜćîêĆüĂ÷ŠćÜĕöŠöĊøąïïÖćøÝĆéÖćø
ÖćøàŠĂöïĞćøčÜǰēé÷ìĞćÖćøàŠĂöïĞćøčÜøĆÖþćÖĘêŠĂđöČęĂöĊđÙøČęĂÜÝĆÖøĀ÷čéìĞćÜćîĔîĀîšćÜćîđìŠćîĆĚîǰÖćøýċÖþćîĊĚÝċÜĕéšđÿîĂøąïïÖćø
ïĞćøčÜøĆÖþćđßĉÜðŜĂÜÖĆîđóČęĂĔßšĔîÖćøàŠĂöïĞćøčÜđÙøČęĂÜÝĆÖøĒúąÖćøÝĆéêĆĚÜÖúčŠöǰQuality Control Circle:ǰQCC đóČęĂĒÖšĕ×ðŦâĀć
×ĂÜđÿĊ÷ĔîÖøąïüîÖćøñúĉêǰÝćÖÖćøéĞćđîĉîÜćîĕéšîĞćøąïïĕððäĉïĆêĉĒúąìĞćÖćøđðøĊ÷ïđìĊ÷ïñúÖŠĂîéĞćđîĉîÖćøĒúąĀúĆÜ
éĞćđîĉîÖćøàċęÜÿøčðñúĕéšéĆÜêŠĂĕðîĊĚǰēé÷ÙŠćđüúćđÞúĊę÷øąĀüŠćÜÖćø×Ćé×šĂÜ×ĂÜđÙøČęĂÜÝĆÖøǰMTBF đóĉęö×ċĚîđðŨîǰ49.54 ßĆęüēöÜǰÙŠć
đüúćđÞúĊę÷ĔîÖćøàŠĂöǰMTTR úéúÜđðŨîǰ0.92 ßĆęüēöÜǰÙŠćĂĆêøćÙüćöÿĎâđÿĊ÷ÝćÖÖćøĀ÷čéđÙøČęĂÜÝĆÖøúéúÜđðŨîǰ1.81 đðĂøŤđàĘîêŤǰ
ÙŠćÙüćöóøšĂöĔßš×ĂÜđÙøČęĂÜÝĆÖøđóĉęö×ċĚîđðŨîǰ98ǰđðĂøŤđàĘîêŤǰĒúą×ĂÜđÿĊ÷ĔîÖøąïüîÖćøñúĉêúéúÜǰ0.63 đðĂøŤđàĘîêŤ 
 
Abstract ǰ 
The objective of this study is to increase the efficiency of the electric motor production process by reducing 
machine downtime and reducing waste in the production process.ǰA case study of the electric motor 
manufacturing industry in Thailand was related.ǰǰIn this study, the tools are applied consist of 7 Waste.ǰand 
quality control tools (7 QC Tools)ǰfor data collection and problem analysis.ǰPreliminary studies show that 
the sample factory does not have a maintenance management system.ǰThe maintenance will be performed 
only when the machine stopped working on site.ǰThis research therefore proposed preventive maintenance 
systems for use in machine maintenance.ǰThe grouping of a Quality Control Circle Team (QCC)ǰis to solving 
waste problems in the production process.ǰFrom operating according to the system and compare the results 
before-after, get the results as follows. 
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The average mean time between failure (MTBF)ǰwere increased by 49.54 hr.ǰThe average mean time to repair 
(MTTR)ǰwere decreased by 0.92 hr.ǰRate stop loss machine were decreased by 1.81%.ǰAvailability machine 
were increased by 98%.ǰAnd the reduction of waste in the production process decreased by 0.63%. 
Keywords Reducing machine downtime, Applied consist of 7 Waste, Quality Control Circle Team (QCC) 

 

1.ïìîĞć 
1.1 คüćöđðŨîöćǰĒúąคüćöÿĞćคĆญขĂงðŦญĀć 

ĔîðŦÝÝčïĆîõćÙĂčêÿćĀÖøøöÖćøñúĉêĕéšöĊÖćøîĞć
đìÙēîēú÷ĊêŠćÜǰėǰđ×šćöćĔßšĔîÖøąïüîÖćøñúĉêđóČęĂìĊęÝąìĞćÖćø
óĆçîćÖøąïüîÖćøñúĉêĔĀšöĊðøąÿĉìíĉõćóđóČęĂêĂïÿîĂÜ
ÙüćöêšĂÜÖćø×ĂÜúĎÖÙšćǰĕöŠüŠćÝąđðŨîøĎðĒïï×ĂÜñúĉêõĆèæŤǰ
Ùčèõćó×ĂÜñúĉêõĆèæŤǰĒúąđüúćìĊęĔßšĔîÖćøÿŠÜöĂïĕéšêøÜ
êćöìĊęúĎÖÙšćêšĂÜÖćøǰéĆÜîĆĚîñĎšñúĉêÝċÜêšĂÜöĊÖćøĒ×ŠÜ×ĆîÖĆîĔî
éšćîĂĂÖĒïïĒúąóĆçîćñúĉêõĆèæŤ ĔĀöŠ ǰėǰöćìéĒìî
ñúĉêõĆèæŤđÖŠćǰėǰøüöëċÜđüúćĔîÖćøÿŠÜöĂïìĊęêøÜêćöÖĞćĀîé
àċęÜÝąìĞćĔĀšïøĉþĆìÿćöćøëĕéšøĆïÙüćöđßČęĂöĆęîÝćÖúĎÖÙšćǰēé÷ñú
êćööćÙČĂǰÙüćöêšĂÜÖćøñúĉêõĆèæŤÝćÖúĎÖÙšćÝąđóĉęööćÖ×ċĚîǰ
ñĎšñúĉêÝĞćđðŨîÝąêšĂÜöĊÖćøđóĉęöÖĞćúĆÜÖćøñúĉêǰēé÷Öćøđóĉęö
đÙøČęĂÜÝĆÖøĀøČĂÖĞćúĆÜÙîǰđóČęĂìĊęÝąìĞćÖćøđóĉęöñúñúĉêǰĒêŠĔî
ÿõćóÖćøñúĉêĂćÝÝąöĊÖćøĔßšìøĆó÷ćÖøìĊęöĊ Ă÷ĎŠ ĕöŠ ĕéš
ðøąÿĉìíĉõćóđêĘöìĊęǰìĞćĔĀšïøĉþĆìêšĂÜöĊÖćøĒïÖøĆïõćøąĒúą
êšîìčîĔîÖćøñúĉêđóĉęööćÖ×ċĚîǰēé÷ÿĉęÜÿĞćÙĆâìĊęñĎšðøąÖĂïÖćø
íčøÖĉÝĂčêÿćĀÖøøöêšĂÜìĞćǰÙČĂǰÖćøüćÜĒñîÖćøàŠĂöïĞćøčÜ
đÙøČęĂÜÝĆÖøêŠćÜǰėǰìĊęĔßšĔîÖćøñúĉêǰĔĀšìĞćÜćîĕéšêŠĂđîČęĂÜǰĕöŠöĊ
ÿćđĀêčìĊęìĞćĔĀšđÙøČęĂÜÝĆÖø×Ćé×šĂÜǰñúĉêÿĉîÙšćĕéšëĎÖêšĂÜǰĒöŠî÷Ğćǰ
öĊÙčèõćóǰÿćöćøëñúĉêêćöĒñîìĊęüćÜĕüšĒúąĔßšđüúćĔîÖćø
ñúĉêĔĀšÿĆĚîìĊęÿčéǰ<1>ǰ 
ǰǰǰǰǰǰǰĔîĂčêÿćĀÖøøöÖćøñúĉêöĂđêĂøŤĕôôŜćÖĘđßŠîđéĊ÷üÖĆîǰ
ÖćøàŠĂöïĞćøčÜøĆÖþćđÙøČęĂÜÝĆÖø×ĂÜïøĉþĆìĔîðŦÝÝčïĆîǰÖćø
ïĞćøčÜøĆÖþćìĊęĕöŠđðŨîøąïïǰĕöŠĕéšüćÜĒñîÖćøàŠĂöïĞćøčÜìĊęéĊǰÝċÜ
ìĞćĔĀšđÖĉéðŦâĀćđÖĊę÷üÖĆïđÙøČęĂÜÝĆÖø×Ćé×šĂÜǰÿŠÜñúÖøąìïêŠĂ
ÖćøñúĉêöĂđêĂøŤĕôôŜćàċęÜĕöŠÿćöćøëñúĉêêćöĒñîìĊęüćÜĕüšĕéšǰ
ÝćÖÖćøđÖĘï×šĂöĎúðŦâĀć×ĂÜǰ đÙøČęĂÜÝĆÖøìĊę ×Ćé×šĂÜĔî
ÖøąïüîÖćøñúĉêöĂđêĂøŤÝĞćîüîǰ4ǰđÙøČęĂÜìĊęöĊðŦâĀćÿĎÜÿčéǰ
ēé÷Ĕßš×šĂöĎú×ĂÜđÙøČęĂÜÝĆÖø×Ćé×šĂÜĔîøą÷ąđüúćǰ1�ǰđéČĂîìĊę
ñŠćîöćêĆĚÜĒêŠđéČĂîöÖøćÙöǰ2��1ǰëċÜđéČĂîđöþć÷îǰ2��2ǰ 
 éĆ ÜîĆĚ îÖćøýċ ÖþćÙøĆĚ ÜîĊĚ öčŠ ÜìĊę Ý ąðøĆ ïðøč ÜĒúą

óĆçîćÖćøìĞćÜćî×ĂÜĀîŠü÷ÜćîñúĉêĒúąĀîŠü÷ÜćîàŠĂöïĞćøčÜ
ēé÷ÖćøöčŠÜđîšîĔĀšìčÖÙîöĊÿŠüîøŠüöĔîÖćøïĞćøčÜøĆÖþćđÙøČęĂÜÝĆÖøǰ
àċęÜĔßšđÙøČęĂÜÝĆÖøÝĞćîüîǰ4ǰđÙøČęĂÜǰìĊęöĊðŦâĀćĂĆêøć×Ćé×šĂÜǰ
ēé÷øüöđÞúĊę÷êŠĂđéČĂîǰ3,177 îćìĊǰĒúąÖćøđÖĉé×ĂÜđÿĊ÷Ĕî
ÖøąïüîÖćøñúĉê đÞúĊę ÷êŠĂ đéČĂî ǰÝĞ ćîüîǰ848 êĆ ü ǰöć
ìĞćÖćøýċÖþćđðŨîêšîĒïïÖćøïĞćøčÜøĆÖþćđÙøČęĂÜÝĆÖøìĊęđðŨî
øąïïǰÝćÖîĆĚîéĞćđîĉîÖćøüĉđÙøćąĀŤðŦâĀćìĊęìĞćĔĀšđÖĉé×ĂÜđÿĊ÷
ĔîÖøąïüîÖćøñúĉê 
 
2.ǰüĉíĊéĞćđîĉîกćøýċกþć 

ÖøąïüîÖćøéĞćđîĉîÖćøýċÖþćüĉđÙøćąĀŤǰĒúąðøą÷čÖêŤĔßšǰ
đóČęĂđóĉęöðøąÿĉìíĉõćóÖøąïüîÖćøñúĉêöĂđêĂøŤĕôôŜćéšü÷Öćø
àŠĂöïĞćøčÜǰēé÷öĊ×ĆĚîêĂîǰéĆÜîĊĚ 
-ǰýċÖþć×šĂöĎúǰĒúąđÖĘï×šĂöĎúǰ-ǰüĉđÙøćąĀŤ×šĂöĎúðŦâĀć 
-ǰÖĞćĀîéĒîüìćÜĒÖšðŦâĀćǰ-ǰñúúĆóíŤǰĒúąÖćøüĉđÙøćąĀŤ 
-ǰÿøčðǰĒúąĂõĉðøć÷ǰ-ǰÝĆéìĞćøć÷ÜćîǰĒúąîĞćđÿîĂ 
2.1 ขšĂöĎúĔîกćøýċกþć 

ñĎšýċÖþćĕéšîĞć×šĂöĎúÖćøñúĉêöĂđêĂøŤĕôôŜć×ĂÜēøÜÜćîĒĀŠÜ
ĀîċęÜöćìĞćÖćøýċÖþćǰàċęÜðŦâĀćìĊęñŠćîöćĕöŠÿćöćøëÿŠÜöĂï
ÿĉîÙšćĕéšìĆîêŠĂÙüćöêšĂÜÖćø×ĂÜúĎÖÙšćǰÿČïđîČęĂÜöćÝćÖÖćø
ñúĉêĕöŠđðŨîĕðêćöĒñîñúĉêìĊęÖĞćĀîéĕüšǰÿćđĀêčĀúĆÖǰėǰöćÝćÖ
đÙøČęĂÜÝĆÖøìĊęĔßšĔîÖćøñúĉê×Ćé×šĂÜǰĒúąÖćøđÖĉé×ĂÜđÿĊ÷Ĕî
ÖøąïüîÖćøñúĉêǰ×šĂöĎúÖćøñúĉêöĂđêĂøŤêĆĚÜĒêŠđéČĂîöÖøćÙöǰ
2561 ıǰđéČĂîđöþć÷îǰ2562ǰàċęÜĕöŠđðŨîĕðêćöĒñîÖćøñúĉêìĊę
üćÜĕüšǰéĆÜÝąđĀĘîĕéšÝćÖÖćøöĊÜćîǰRework 13,564 êĆüǰÙĉéđðŨîǰ
1.63%ǰêŠĂđéČĂîǰĒúąđðŨîÜćî Back Log 98,993 êĆüǰÙĉéđðŨîǰ
10.65%ǰêŠĂđéČĂîǰéĆÜøĎðìĊęǰ1   

ǰǰǰǰǰǰǰøĎðìĊęǰ1ǰÖøćôĒÿéÜÜćîêÖÙšćÜìĊęĕöŠđðŨîĕðêćöĒñîÖćøñúĉê 

87.89%

1.63% 10.65%

Goods

Rework
Back Log
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éĆÜîĆĚîìćÜñĎšýċÖþćÝċÜĕéšîĞćðŦâĀćÜćîǰBack log Ēúą
ðŦâĀćÜćîǰReworkǰöćìĞćÖćøĒÖšĕ× àċęÜðŦâĀćĀúĆÖǰėǰÝąđÖĉé
ÝćÖÿćđĀêčđÙøČęĂÜÝĆÖøìĊęĔßšĔîÖćøñúĉê×Ćé×šĂÜĒúąÖćøđÖĉé×ĂÜ
đÿĊ÷ĔîÖøąïüîÖćøñúĉêǰēé÷ÝąĔßšĀúĆÖÖćøÝĆéÖćøÖøąïüîÖćøǰ
øüöëċÜÖćøÝĆéÖćøđßĉÜüĉýüÖøøöđ×šćöćðøą÷čÖêŤĔßšĔîÖćø
ðøĆïðøčÜǰđóČęĂđóĉęöñúñúĉêĔĀšĕéšöćÖ÷ĉęÜ×ċĚîĒúąÿćöćøëøĂÜøĆïǰ
ĒúąêĂïÿîĂÜÙüćöêšĂÜÖćø×ĂÜúĎÖÙšćĕéš  

 
2.2 กćøđกĘïขšĂöĎúĔîกćøýċกþć 

ĔîÖćøýċÖþćÙøĆĚÜîĊĚñĎšýċÖþćĕéšìĞćÖćøđÖĘï×šĂöĎúđÞóćą
ÖúčŠöđÙøČęĂÜÝĆÖø×ĂÜĕúîŤÖćøñúĉêöĂđêĂøŤǰđóČęĂüĉđÙøćąĀŤĒúąĀć
ĒîüìćÜÖćøĒÖšĕ×ðŦâĀćǰ ēé÷ĕéšđÖĘï×šĂöĎúÖćø×Ćé×šĂÜ×ĂÜ
đÙøČęĂÜÝĆÖøêĆĚÜĒêŠđéČĂîöÖøćÙöǰ2561ǰıǰđéČĂîđöþć÷îǰ2562ǰ
óïüŠćǰđÙøČęĂÜÝĆÖø×Ćé×šĂÜĀøČĂĀ÷čéÿĎÜìĊęÿčéǰ4ǰĂĆîéĆïǰéĆÜêćøćÜ
ìĊęǰ1 

 
êćøćÜìĊęǰ1 ĒÿéÜÖćø×Ćé×šĂÜ×ĂÜđÙøČęĂÜÝĆÖøÝĞćîüîǰ4 đÙøČęĂÜÝĆÖø 

ǰ 
 

ÝćÖêćøćÜìĊęǰ 1ǰ đÙøČęĂÜÝĆÖøìĊę×Ćé×šĂÜÿĎÜÿčéÙČĂǰ đÙøČęĂÜǰ Inserter 
D/F Breakdown Time đìŠćÖĆïǰ13587ǰîćìĊǰ đüúćđÞúĊę÷êŠĂ
đéČĂîǰđìŠćÖĆïǰ849.19ǰîćìĊǰÙĉéđðŨîđðĂøŤđàĘîêŤǰđìŠćÖĆïǰ26.73%ǰ
đÙøČęĂÜǰWinding D/F Breakdown Time đìŠćÖĆïǰ12871ǰîćìĊǰ
đüúćđÞúĊę÷êŠĂđéČĂîǰ đìŠćÖĆïǰ 804.44ǰ îćìĊǰ ÙĉéđðŨîđðĂøŤđàĘîêŤǰ
đìŠćÖĆïǰ 25.32%ǰ đÙøČęĂÜǰ Inserter H/F Breakdown Time 
đìŠćÖĆïǰ12318ǰîćìĊǰđüúćđÞúĊę÷êŠĂđéČĂîǰđìŠćÖĆïǰ769.88ǰîćìĊǰ
ÙĉéđðŨîđðĂøŤđàĘîêŤǰ đìŠćÖĆïǰ 24.24%ǰ đÙøČęĂÜ Winding H/F 
Breakdown Time đìŠćÖĆïǰ12051ǰîćìĊǰ đüúćđÞúĊę÷êŠĂđéČĂîǰ
đìŠćÖĆïǰ753.19ǰîćìĊǰÙĉéđðŨîđðĂøŤđàĘîêŤǰđìŠćÖĆïǰ23.71%ǰ 

2.3 üĉđคøćąĀŤขšĂöĎúðŦญĀć 
 ĔîÖćøüĉđÙøćąĀŤðŦâĀćĔßšđÙøČęĂÜöČĂÙčèõćóǰ7ǰßîĉéǰ
(7 QC Tools)ǰÿĞćĀøĆïđðŨîÖúüĉíĊĔîÖćøüĉđÙøćąĀŤðŦâĀćõć÷Ĕêš
ĀúĆÖÖćøǰ2ǰðøąÖćøǰÙČĂǰÖćøìĞćĔĀšÜŠć÷ǰ(ÿĞćĀøĆïóîĆÖÜćî
ðäĉïĆêĉÖćøĀîšćÜćîēé÷ÿŠüîĔĀâŠ)ǰĒúąöĊÙüćöÿćöćøëĔîÖćø
ðøą÷čÖêŤĔßšÖĆïĂčêÿćĀÖøøöìĆęüǰėǰĕðǰĒúąĂÜÙŤÖøìĆęüǰėǰĕðǰ
ðøąÖĂïéšü÷ǰĒñîõćóóćđøēêǰ(Pareto Diagram)ǰÖøćôǰ
(Graph)ǰĒñîõćóÖšćÜðúćǰ(Fish Bone Diagram)ǰ[4] 

ÝćÖÖćøđÖĘï×šĂöĎúðŦâĀćđÙøČęĂÜÝĆÖø×Ćé×šĂÜêĆĚÜĒêŠ
đéČĂîöÖøćÙöǰ2561 ëċÜđéČĂîđöþć÷îǰ2562 óïÿćđĀêčìĊęìĞć
ĔĀšđÙøČęĂÜÝĆÖøÝĞćîüîǰ4 đÙøČęĂÜÝĆÖø×Ćé×šĂÜēé÷ÝĞćĒîÖĂĂÖđðŨî
êćøćÜđÙøČęĂÜÝĆÖøéĆÜêŠĂĕðîĊĚ 
êćøćÜìĊęǰ2 ĒÿéÜðŦâĀćÖćø×Ćé×šĂÜ×ĂÜđÙøČęĂÜǰInserter D/F 
 
ÝćÖêćøćÜìĊęǰ 2ǰ ĒÿéÜđðĂøŤđàĘîêŤ×Ćé×šĂÜĒúąđðĂøŤđàĘîêŤÿąÿö
×ĂÜđÙøČęĂÜǰInTeSUeSǰD/FǰéĆÜøĎðìĊęǰ2 

ǰǰǰǰǰǰǰǰ  
 

 
 

No. Process Machine

Breakdown 

 Time 

(Min)

đüúćđฉúĊęยตŠĂ

đดČĂน
% BDT

1 Inserter D/F 13587 849.19 26.73%

2 Winding D/F 12871 804.44 25.32%

3 Inserter H/F 12318 769.88 24.24%

4 Winding H/F 12051 753.19 23.71%

50827 3176.69

Breakdown Time January 2561 - April 2562

TOTAL

ขดúüดถúĂก 96 6 53.63 53.63

Wedge ĕมŠยĉง 56 3.5 31.28 84.92

Pusher ĀĆก 12 0.75 6.7 91.62

Wedge ĕมŠđทŠćกĆน 8 0.5 4.47 96.09

ĂČęนǰė 7 0.44 3.91 100

รüม 179 11.19

ปŦญĀć
จĞćนüน

ครĆĚง
คŠćđฉúĊęย

% 

ขĆดขšĂง

% 

ÿąÿม
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øĎðìĊęǰ2ǰÖøćôĒÿéÜÖćøüĉđÙøćąĀŤðŦâĀćđÙøČęĂÜǰInserter D/Fǰ
×Ćé×šĂÜǰóïüŠćǰ×éúüéëúĂÖđìŠćÖĆïǰ53.63%ǰĒúąǰWedge 
ĕöŠ÷ĉÜđìŠćÖĆïǰ31.28%ǰàċęÜđðŨîðŦâĀćÿĎÜÿčéìĊęêšĂÜîĞćĕðĒÖšĕ× 

 
êćøćÜìĊęǰ3ǰĒÿéÜðŦâĀćÖćø×Ćé×šĂÜ×ĂÜđÙøČęĂÜǰWinding D/F 

 
ÝćÖêćøćÜìĊęǰ 3ǰ ĒÿéÜđðĂøŤđàĘîêŤ×Ćé×šĂÜĒúąđðĂøŤđàĘîêŤÿąÿö
×ĂÜđÙøČęĂÜǰWindingǰD/FǰéĆÜøĎðìĊęǰ3 
 

 
 

øĎðìĊęǰ3ǰÖøćôĒÿéÜÖćøüĉđÙøćąĀŤðŦâĀćđÙøČęĂÜǰWinding D/Fǰ×Ćé×šĂÜǰ
óïüŠćǰúüéëúĂÖÝćÖǰWINDING đìŠćÖĆïǰ52.63%ǰĒúąúüéêĉéǰCoil 
formǰđìŠćÖĆïǰ22.81%ǰàċęÜđðŨîðŦâĀćÿĎÜÿčéìĊęêšĂÜîĞćĕðĒÖšĕ× 
 

êćøćÜìĊęǰ4ǰĒÿéÜðŦâĀćÖćø×Ćé×šĂÜ×ĂÜđÙøČęĂÜǰInserter H/F 

 
 

ÝćÖêćøćÜìĊęǰ 4ǰ ĒÿéÜđðĂøŤđàĘîêŤ×Ćé×šĂÜĒúąđðĂøŤđàĘîêŤÿąÿö
×ĂÜđÙøČęĂÜǰInserterǰH/FǰéĆÜøĎðìĊęǰ4 

 

 
 

øĎðìĊęǰ4ǰÖøćôĒÿéÜÖćøüĉđÙøćąĀŤðŦâĀćđÙøČęĂÜǰInserter H/Fǰ
×Ćé×šĂÜǰóïüŠćǰëúĂÖǰđìŠćÖĆïǰ74.6%ǰàċęÜđðŨîðŦâĀćÿĎÜÿčéìĊę
êšĂÜîĞćĕðĒÖšĕ× 
 
 
 
 
 
 

ถลĂกจćกǰWINDING 120 7.5 52.63 52.63
ลüดตĉดǰCoil Form 52 3.25 22.81 75.44

Stripper up 35 2.19 15.35 90.79
L.P. ตĆดลüด 14 0.88 6.14 96.93

ĂČęนǰė 7 0.44 3.07 100
รüม 228 14.26

% 
ÿąÿม

ปŦญĀć
จĞćนüน

ครĆĚง
คŠćđฉลĊęย

% 
ขĆดขšĂง

ถลĂก 94 5.88 74.6 74.6
Wedge ĕมŠยĉง 22 1.38 17.46 92.06
Pusher ĀĆก 6 0.38 4.76 96.83

ĂČęนǰė 4 0.25 3.17 100
รüม 126 7.875

ปŦญĀć
จĞćนüน

ครĆĚง
คŠćđฉลĊęย

% 
ขĆดขšĂง

% 
ÿąÿม
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êćøćÜìĊęǰ5ǰĒÿéÜðŦâĀćÖćø×Ćé×šĂÜ×ĂÜđÙøČęĂÜǰWindingǰH/F 

 
 
ÝćÖêćøćÜìĊęǰ 5ǰ ĒÿéÜđðĂøŤđàĘîêŤ×Ćé×šĂÜĒúąđðĂøŤđàĘîêŤÿąÿö
×ĂÜđÙøČęĂÜǰWJOdJOHǰH/FǰéĆÜøĎðìĊęǰ5 
 

 
øĎðìĊęǰ5ǰÖøćôĒÿéÜÖćøüĉđÙøćąĀŤðŦâĀćđÙøČęĂÜǰWinding H/Fǰ×Ćé×šĂÜǰ
óïüŠćǰSUSJQQFSǰVQǰđìŠćÖĆïǰ66.53%ǰĒúąúüéêĉéǰCoil formǰđìŠćÖĆïǰ
22.46%ǰàċęÜđðŨîðŦâĀćÿĎÜÿčéìĊęêšĂÜîĞćĕðĒÖšĕ× 

 

êćøćÜìĊęǰ6ǰĒÿéÜÖćøüĉđÙøćąĀŤðŦâĀć×ĂÜđÿĊ÷ìĊęđÖĉé×ċĚîĔîÖøąïüîÖćø
ñúĉêöĂđêĂøŤĕôôŜć 

ðŦญĀć 
ขĂง
đÿĊ÷ 

đฉúĊę÷/
đéČĂî 

%ǰขĂง
đÿĊ÷ 

%ǰ
ÿąÿö 

đ×ĘöéċÜúüé×ćé 5846 365 43% 43% 
đÿšîúüéëúĂÖ 4761 298 35% 78% 
ÙĉĚöĀúüö 2109 132 16% 94% 
êŠĂÿúĆïÿć÷ 317 20 2% 96% 
úüé×ćéǰFinal form 122 8 1% 97% 
ĀöčîÖúĆïìĉý 116 7 1% 98% 
ĂČęîǰė 293 18 2% 100% 

TOTAL 13,564 848     
ÝćÖêćøćÜìĊę ǰ6ǰÖćøüĉđÙøćąĀŤðŦâĀć×ĂÜđÿĊ÷ìĊę đÖĉé×ċĚîĔî
ÖøąïüîÖćøñúĉêöĂđêĂøŤĕôôŜćóïüŠćǰđ×ĘöéċÜúüé×ćéǰđìŠćÖĆïǰ

43%ǰĒúąđÿšîúüéëúĂÖǰđìŠćÖĆïǰ35%ǰàċęÜđðŨîðŦâĀćÿĎÜÿčéìĊę
êšĂÜîĞćĕðĒÖšĕ×éĆÜøĎðìĊęǰ6ǰ 
 

 
øĎðìĊęǰ6ǰÖøćôĒÿéÜðŦâĀć×ĂÜđÿĊ÷ĔîÖćøñúĉêöĂđêĂøŤĕôôŜć 

 
2.4 กĞćĀîéĒîüìćงĒกšðŦญĀć 

2.4.1 ÖćøéĞćđîĉîĒîüìćÜĒÖšĕ×ðŦâĀćéšćîÖćø
×Ćé×šĂÜ×ĂÜđÙøČęĂÜÝĆÖøìĊęĔßšĔîÖćøñúĉêöĂđêĂøŤĕôôŜćĕéšöĊÖćø
ÖĞćĀîéðŦâĀćǰÿćđĀêčǰĒîüìćÜĒÖšĕ×ǰđÖèæŤöćêøåćîǰĒúą
ñĎšøĆïñĉéßĂïéĆÜêćøćÜìĊęǰ7 
 
êćøćÜìĊęǰ7 ĒÿéÜĒîüìćÜÖćøĒÖšĕ×ðŦâĀćđÙøČęĂÜÝĆÖø×Ćé×šĂÜĔî
ÖøąïüîÖćøñúĉêöĂđêĂøŤĕôôŜć 

 

 
 
ÝćÖêćøćÜìĊęǰ7 ĒÿéÜðŦâĀćìĊęìĞćĔĀšđÙøČęĂÜÝĆÖøĔîÖćø

ñúĉêöĂđêĂøŤĕôôŜć×Ćé×šĂÜǰēé÷ĕéšÖĞćĀîéĒîüìćÜÖćøĒÖšĕ×ǰ 
àċęÜĕéšîĞćđĂćĀúĆÖÖćøïĞćøčÜøĆÖþćđßĉÜðŜĂÜÖĆîǰ (Preventive 
Maintenance:ǰPM)ǰöćĔßšǰēé÷ÝĆéìĞćđĂÖÿćøÖćøêøüÝÿĂï
đÙøČęĂÜÝĆÖøĒúąǰđĂÖÿćøÖćøđðúĊę÷îĂąĕĀúŠđÙøČęĂÜÝĆÖøǰÖćø
ÖĞćĀîéĒñîĔîÖćøïĞćøčÜøĆÖþćđÙøČęĂÜÝĆÖøéĆÜĒÿéÜĔîøĎðìĊęǰ7 

Stripper up, 157 9.81 66.53 66.53

úüดตĉดǰCoil Form 53 3.31 22.46 88.98

ถúĂกจćกǰWINDING 17 1.06 7.2 96.19

ĂČęîǰė 9 0.56 3.81 100

øüö 236 14.75

ðŦญĀć
จĞćîüî

คøĆĚง
คŠćđฉúĊę÷

% 

ขĆดขšĂง

% 

ÿąÿö

ðŦญĀć ÿćđĀตč ĒîüทćงĒกšĕขðŦญĀć đกณฑŤöćตøฐćî ñĎšøĆïñĉดชĂï

ĕöŠĕดšðŦดöĆîǰขĆดđงćǰ

Blade

จĆดทĞćตćøćงǰPM ðŦดöĆîǰขĆดđงć

กĞćĀîดøą÷ąđüúćĔîกćøðŦดöĆîǰขĆดđงć

ðฏĉïĆตĉตćöตćøćงǰPM

 1 đดČĂî/คøĆĚง
ēôøŤĒöî

ĕöŠĕดšชēúöîĚĞćöĆî จĆดđตøĊ÷öĂčกøณŤชēúöîĚĞćöĆîǰ1 ชčด/จčด
กĞćĀîดĔĀšชēúö

îĚĞćöĆîกŠĂîทĞćงćîทčก

óîĆกงćîðøąจĞć

đคøČęĂง

Wedge ĕöŠ÷ĉง øŠĂงîĞćǰWedge ÿกðøก
จĆดทĞćĂčðกøณŤǰñšćÿĆกĀúćดดĆกจĆïòčśî

กŠĂîǰFeed Wedge đขšćĔîøŠĂงîĞć

กĞćĀîดđðúĊę÷î

ÿĆกĀúćดǰ1 คøĆĚงตŠĂ
ēôøŤĒöî

úüดถúĂกจćกǰ

Winding

Coil Form đðŨîøĂ÷

đïúĂ
จĆดทĞćถćดĔÿŠǰCoil Form

จĆดทĞćตćøćงðŦดöĆîǰ

ขĆดđงćǰ1 คøĆĚง/đดČĂî
ēôøŤĒöî

úüดตĉดǰCoil Form úüดđðŨîกšĂîǰúüดĕöŠĕĀú จĆดทĞćตćøćงðŦดöĆîǰขĆดđงćǰCoil Form
ðŦดöĆîǰขĆดđงćǰ1 คøĆĚง/

đดČĂî
ēôøŤĒöî

Stripper Up, In, Out îĘĂตúĘĂคǰStripper ขćด กĞćĀîดøą÷ąđüúćกćøđðúĊę÷îîĘĂต
ตøüจÿĂïทčกüĆî

đðúĊę÷îîĘĂตÿĆðดćĀŤǰ1
ēôøŤĒöî

ขดúüดถúĂก
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øĎðìĊęǰ7ǰêĆüĂ÷ŠćÜĔïêøüÝÿĂïđÙøČęĂÜÝĆÖøìĊęĔßšĔîÖćøñúĉêöĂđêĂøŤĕôôŜćǰ 

ēé÷ĔßšéĆßîĊßĊĚüĆéðøąÿĉìíĉõćóÖćøïĞćøčÜøĆÖþćǰÙČĂǰ
đüúćđÞúĊę÷øąĀüŠćÜÖćø×Ćé×šĂÜǰ(MFaOǰTJNFǰbFUXFFOǰ
FaJMVSF:ǰMTBF),ǰđüúćđÞúĊę÷ĔîÖćøàŠĂöǰ(MFaOǰTJNFǰTPǰ
RFQaJS:ǰMTTR),ǰĂĆêøćÙüćöÿĎâđÿĊ÷ÝćÖÖćøĀ÷čéđÙøČęĂÜÝĆÖø , 
ÙüćöóøšĂöĔßšÜćî×ĂÜđÙøČęĂÜÝĆÖøǰ[5]ǰēé÷ÙĉéÝćÖÿĎêøêĆüĂ÷ŠćÜ
éĆÜîĊĚ 

 
MTBFǰǰǰ=ǰǰđüúćìĊęđÙøČęĂÜÝĆÖøìĞćÜćîÝøĉÜ ሺßöǤሻ ି đüúćÖćøĀ÷čéđÙøČęĂÜÝĆÖøìĆĚÜĀöé ሺßöǤሻ

ÝĞćîüîÙøĆĚÜìĊęđÙøČęĂÜÝĆÖøĀ÷čé ሺÙøĆĚÜሻ
ǰǰǰ 

=ǰ
଻,଺଻ଵ ሺßöǤሻ ି ଶଶ଺Ǥଷ଺ ሺßöǤሻ

ଵ଻ଽ ሺÙøšÜሻ
ǰ=ǰ41.59ǰ(ßö.) 

MTTR ǰǰ=ǰǰ đüúćÖćøĀ÷čéđÙøČęĂÜÝĆÖøìĆĚÜĀöé ሺßöǤሻ
ÝĞćîüîÙøĆĚÜìĊęđÙøČęĂÜÝĆÖøĀ÷čé

ǰǰǰǰǰǰ 

ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰ=ǰ
 ଶଶ଺Ǥଷ଺ ሺßöǤሻ

ଵ଻ଽ ሺÙøĆĚÜሻ
ǰ=ǰ1.26ǰ(ßö.) 

 ĂĆêøćÙüćöÿĎâđÿĊ÷ÝćÖÖćøĀ÷čéđÙøČęĂÜÝĆÖøǰRaUFǰSUPQǰLPTTǰMacIJOF 
=

 đüúćÖćøĀ÷čéđÙøČęĂÜÝĆÖøìĆĚÜĀöé ሺßöǤሻ
đüúćìĊęđÙøČęĂÜÝĆÖøðäĉïĆêĉÜćîÝøĉÜìĆĚÜĀöé ሺßöǤሻ

ǰXǰ10ǰǰǰǰǰǰǰ 

=ǰ
ଶଶ଺Ǥଷ଺ ሺßöǤሻ
଻,଺଻ଵ ሺßöǤሻ

ǰXǰ100ǰ=ǰ2.95% 
 

 ÙüćöóøšĂöÖćøĔßšÜćîđÙøČęĂÜÝĆÖøǰAWaJMabJMJUZǰMacIJOFǰ 
=ǰ đüúćìĊęđÙøČęĂÜÝĆÖøìĞćÜćîÝøĉÜ ሺßöǤሻିđüúćÖćøĀ÷čéđÙøČęĂÜÝĆÖø ሺßöǤሻ

đüúćìĊęđÙøČęĂÜÝĆÖøìĞćÜćîÝøĉÜ ሺßöǤሻ
ǰYǰ100ǰǰ 

=ǰ ଻,଺଻ଵ ሺßöǤሻ ି ଶଶ଺Ǥଷ଺ ሺßöǤሻ
଻,଺଻ଵ ሺßöǤሻ

ǰYǰ100ǰ=ǰ97.05% 
 

êćøćÜìĊęǰ8ǰÖćøÿøčðÙŠćǰMTBF,ǰMTTR,ǰRaUFǰSUPQǰLPTTǰMacIJOFǰ
ĒúąǰAWaJMabJMJUZǰMacIJOFǰ×ĂÜđÙøČęĂÜÝĆÖøìĊęĔßšĔîÖćøñúĉêöĂđêĂøŤ
ĕôôŜć 
 

 
 
ÝćÖêćøćÜìĊęǰ8ǰĒÿéÜđüúćđÞúĊę÷øąĀüŠćÜÖćø×Ćé×šĂÜǰ (MTBF),ǰ
đüúćđÞúĊę÷ĔîÖćøàŠĂöǰ (MTTR),ǰĂĆêøćÙüćöÿĎâđÿĊ÷ÝćÖÖćø
Ā÷čéđÙøČęĂÜÝĆÖø, ÙüćöóøšĂöĔßšÜćî×ĂÜđÙøČęĂÜÝĆÖøǰÝĞćîüî
ÿĎÜÿčéǰ4ǰđÙøČęĂÜÝĆÖøǰàċęÜĕéšÖĞćĀîéĒîüìćÜĔîÖćøĒÖšĕ×ðŦâĀć
đĂćĕüšĔî×šćÜêšîĒúšü 

2.4.2 ÖćøéĞćđîĉîĒîüìćÜĒÖšĕ×ðŦâĀćéšćîÖćøđÖĉé
×ĂÜđÿĊ÷ĔîÖøąïüîÖćøñúĉêǰĕéšöĊÖćøÖĞćĀîéðŦâĀćǰÿćđĀêčǰ
ĒîüìćÜĒÖšĕ×ǰđÖèæŤöćêøåćîǰĒúąñĎšøĆïñĉéßĂïéĆÜêćøćÜìĊęǰ9 

 
êćøćÜìĊęǰ9ǰĒÿéÜðŦâĀćÖćøđÖĉé×ĂÜđÿĊ÷ĔîÖøąïüîÖćøñúĉêöĂđêĂøŤ
ĕôôŜć 

 
 
ÝćÖêćøćÜìĊęǰ9 ðŦâĀćìĊęđÖĉé×ĂÜđÿĊ÷ĔîÖøąïüîÖćøñúĉê
öĂđêĂøŤĕôôŜćĕéšÖĞćĀîéĒîüìćÜÖćøĒÖšĕ×ēé÷ÖćøÝĆéêĆĚÜÖúčŠöǰ
(QVaMJUZǰCPOUSPMǰCJScMF:ǰQCC)ǰđðŨîÖĉÝÖøøöìĊęóîĆÖÜćîĔî
ÖúčŠöàċęÜÝĆéêĆĚÜ×ċĚîöćēé÷ÙüćöÿöĆÙøĔÝǰĕéšøŠüöÖĆîéĞćđîĉîÖćø
đóČęĂðøĆïðøčÜüĉíĊÖćøìĞćÜćîĔĀšöĊÙčèõćóéĊ÷ĉęÜ×ċĚîÝîÖøąìĆęÜ
Öúć÷đðŨîÖøąïüîÖćøĔîÖćøóĆçîćĒúąðøĆïðøčÜÖćøìĞćÜćî
Ă÷ŠćÜêŠĂđîČęĂÜìĊęöĊðøąÿĉìíĉõćóǰéĆÜĒÿéÜĔîøĎðìĊęǰ8 
 

D W M 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

1.  Stripper, Coil Form ñĉüöĆนüćüǰĕöŠöĊøĂ÷đïúĂ, คöǰĀøČĂĒตก ÿć÷ตć, öČĂ D

2. ĂčðกøณŤดĆกòčśนǰ(ÿĆกĀúćด) ÿąĂćดǰĕöŠöĊòčśนĀนćđกĉนĕð ÿć÷ตć, öČĂ D

3. ÿć÷óćนǰFeed Wedge ĕöŠĀ÷ŠĂนǰĕöŠĒตกǰĀøČĂฉĊกขćด ÿć÷ตć, öČĂ D

4. đøกกĎđøđตĂøŤǰĒúąนĚĞćöĆนĀúŠĂúČęน Ă÷ĎŠĔนøąดĆïðกตĉǰ,ĕöŠøĆęü,ðøĆïĕดš ÿć÷ตć, öČĂ D

5. üćúŤüǰขšĂตŠĂǰÿć÷úö ĕöŠøĆęüซċö ÿć÷ตć, öČĂ, ĀĎ D

6. กøąïĂกúö ĕöŠøĆęüซċö ÿć÷ตć, öČĂ, ĀĎ D

7. ชčดøćงÿĕúดŤ ĕöŠตĉดขĆด ÿć÷ตć, öČĂ, ĀĎ D

8. คüćöÿąĂćดđคøČęĂง đกณฑŤöćตøฐćนǰ5 ÿ. ÿć÷ตć, öČĂ, ĀĎ D

Āöć÷đĀตč

คüćöถĊęǰกćøïĆนทċกñú

D = Daily ตøüจทčกüĆน
W = Weekly ตøüจทčกÿĆðดćĀŤ
M = Month ตøüจทčกđดČĂน

ǰŌǰǰǰĀöć÷ถċงǰðกตĉǰĒตŠĕöŠöĊกćøĔชšงćน

ǰł    Āöć÷ถċงǰðกตĉ, Ĕชšงćนĕดšตćöðกตĉ
 x    Āöć÷ถċงǰชĞćøčดǰđÿČęĂöÿõćóǰĒตŠ÷ĆงĔชšงćนĕดš
 O   Āöć÷ถċงǰĔชšงćนĕöŠĕดšǰตšĂงซŠĂö

ÿĆญúĆกþณŤǰ(Symbol) 

ñ
Ďšต
øü
จđ
ช
Ęค

PD 1

จčดทĊęตøüจÿĂïĒúąøć÷úąđĂĊ÷ดกćø

ตøüจÿĂï
öćตøฐćîกćøตøüจüĆด üĉธĊกćøตøüจ

คüćöถĊę đดČĂîǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰó.ý.     

ĔïตøüจđชĘคïĞćøčงøĆกþćđคøČęĂงจĆกøđชĉงðŜĂงกĆî

ชČęĂđคøČęĂงจĆกøǰ/ ĂčðกøณŤ øĀĆÿđคøČęĂงจĆกøǰ/ ĂčðกøณŤ ĀîŠü÷งćî Ēñîก ēôøŤĒöî ĀĆüĀîšćĒñîก

đคøČęĂงǰWinding D/F K-1-3-02-15  Stator Winding

úĞćดĆï ชČęĂđคøČęĂงจĆกø
đüúćกćø

ñúĉตǰ(ชö.)

đüúćĀ÷čด

ซŠĂöǰ(ชö.)

จĞćîüîคøĆĚง

ทĊęĀ÷čด
MTBF (ชö.) MTTR (ชö.)

ĂĆตøćกćø

ÿĎญđÿĊ÷จćก

กćøĀ÷čด

đคøČęĂงจĆกø

คüćöóøšĂö

ĔชšขĂง

đคøČęĂงจĆกø

1 Inserter D/F 7671 226.36 179 41.59 1.26 2.95% 97.05%

2 Winding D/F 7671 215 228 32.7 0.94 2.80% 97.20%

3 Inserter H/F 7671 205 232 32.18 0.88 2.67% 97.33%

4 Winding H/F 7671 201 236 31.65 0.85 2.62% 97.38%

7671 211.84 218.75 34.1 0.97 2.76% 97.24%øüö

ðŦญĀć ÿćđĀตč ĒîüทćงĒกšĕขðŦญĀć đกณฑŤöćตøฐćî ñĎšøĆïñĉดชĂï

đขĘöดċงúüดขćด
ĂčðกøณŤðøĆïคüćöตċง

đชČĂกชĞćøčด
ตĉดตĆĚงĂčðกøณŤðøĆïตĆĚงคüćöตċงđชČĂก đðúĊę÷îÿðøĉงทčกǰ3 đดČĂî ēôøŤĒöî

đÿšîúüดถúĂก
กćøĔชšคšĂîทčïǰCoil 

Hight

จĆดทĞćđคøČęĂงǰPreform กŠĂîÿŠงตŠĂǰ

ขĆĚîตĂîตŠĂĕð

คüćöÿĎงǰCoil Hight ĕöŠđกĉî

ขšĂกĞćĀîดทĊęǰ30 mm.
ēôøŤĒöî
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øĎðìĊęǰ8 ÖćøÝĆéêĆĚÜÖúčŠöǰQCǰCJSDMFǰđóČęĂĒÖšĕ×ðŦâĀć×ĂÜđÿĊ÷ìĊęđÖĉé×ċĚîĔî
ÖøąïüîÖćøñúĉêöĂđêĂøŤĕôôŜć 

 
ēé÷đðŜćĀöć÷×ĂÜÙĉüàĊđàĂøŤđÙĉúǰ(QCǰCJSDMF)ǰÙČĂǰ

đóČęĂÿøšćÜÿëćîìĊęìĞćÜćîìĊęđ×šöĒ×ĘÜǰđóČęĂìĞćĔĀšÖøąïüîÖćøĂ÷ĎŠ
õć÷ĔêšÿõćüąÖćøÙüïÙčöǰđóČęĂðøĆïðøčÜÙčèõćóÜćîĔîøąéĆï
ðäĉïĆêĉÖćøǰđóČęĂĔĀšöĊÖćøĒÖšðŦâĀćĀîšćÜćîĂ÷ŠćÜÿöĆÙøĔÝǰđóČęĂ
ÖćøðøĆïðøčÜÖćøðøąÖĆîÙčèõćóǰ[6] 
 
2.5 ñúúĆóíŤǰĒúąกćøüĉđคøćąĀŤ 

ñúÖćøéĞćđîĉîÖćøĒÖšĕ×ðŦâĀćđÙøČęĂÜÝĆÖø×Ćé×šĂÜàċęÜ
ĕéšîĞć đĂćĀúĆÖÖćøïĞćøč ÜøĆÖþćđßĉÜðŜĂÜÖĆîǰ (Preventiveǰ
Maintenance: ǰPM)  öć Ĕßš ǰ ē é÷Öćø đðøĊ ÷ï đìĊ ÷ïÝćÖ

ðøąÿĉìíĉõćóÖćøìĞćÜćî×ĂÜđÙøČęĂÜÝĆÖøǰàċęÜüĆéÝćÖÙŠćǰMTBF, 
MTTR, Rate Stop Loss Machine, Availability Machine 
éĆÜêćøćÜìĊęǰ10 

 
êćøćÜìĊę ǰ10 ĒÿéÜÖćøđðøĊ÷ïđìĊ÷ïðøąÿĉìíĉõćóÖćøìĞćÜćî×ĂÜ
đÙøČęĂÜÝĆÖø 

 
 

êćøćÜìĊęǰ10ǰĒÿéÜÖćøđðøĊ÷ïđìĊ÷ïñúúĆóíŤÖŠĂîĒúąĀúĆÜÖćø
éĞćđîĉîÖćøǰēé÷îĞćđĂćĀúĆÖÖćøïĞćøčÜøĆÖþćđßĉÜðŜĂÜÖĆîǰ
(PSFWFOUJWFǰMaJOUFOaODF:ǰPM)ǰöćĔßšĔîÖćøĒÖšĕ×ðŦâĀć
đÙøČęĂÜÝĆÖø×Ćé×šĂÜĔîÖćøñúĉêöĂđêĂøŤĕôôŜćǰ 
 ÝćÖÖćøĒÖšĕ×ðŦâĀćđÙøČęĂÜÝĆÖø×Ćé×šĂÜàċęÜĕéšîĞćđĂć
ĀúĆÖÖćøïĞćøčÜøĆÖþćđßĉÜðŜĂÜÖĆîǰ(PM)ǰöćĔßšĒúąĕéšìĞćÖćø
đðøĊ÷ïđìĊ÷ïÙŠćđÞúĊę÷ÖŠĂîĒúąĀúĆÜÖćøðøĆïðøčÜéĆÜĒÿéÜĔîøĎð
ìĊęǰ9 
 

 
øĎðìĊęǰ9ǰÖøćôĒÿéÜÖćøđðøĊ÷ïđìĊ÷ïñúÖćøéĞćđîĉîÖćø 
 

ÝćÖÖøćôĒÿéÜÙŠćđÞúĊę÷ÖŠĂîĒúąĀúĆÜÖćøðøĆïðøčÜĔîÖćø
ĒÖšĕ×ðŦâĀćđÙøČęĂÜÝĆÖø×Ćé×šĂÜǰóïüŠćǰÙŠćǰMTBFǰÖŠĂîÖćø
ðøĆïðøčÜđìŠćÖĆïǰ34.53 ßĆęüēöÜǰĀúĆÜÖćøðøĆïðøčÜđìŠćÖĆïǰ50.23
ßĆęüēöÜǰÙŠćǰMTTR ÖŠĂîÖćøðøĆïðøčÜđìŠćÖĆï 0.98 ßĆęüēöÜǰĀúĆÜ
ÖćøðøĆïðøčÜđìŠćÖĆïǰ0.93 ßĆęüēöÜǰÙŠćǰRate StopǰÖŠĂîÖćø
ðøĆïðøčÜđìŠćÖĆïǰ2.76%ǰĀúĆÜÖćøðøĆïðøčÜđìŠćÖĆïǰ1.82%ǰĒúą
ÙŠćǰAvailabilityǰÖŠĂîÖćøðøĆïðøčÜđìŠćÖĆïǰ97%ǰĀúĆÜÖćø
ðøĆïðøčÜđìŠćÖĆïǰ98%ǰǰ 

ÿøčðñúÖćøéĞćđîĉîÖćøĒÖšĕ×ðŦâĀćÖćøđÖĉé×ĂÜđÿĊ÷Ĕî
ÖøąïüîÖćøñúĉêĀúĆÜÝćÖÖćøÝĆéêĆĚÜÖúčŠöÙčèõćóǰ(Quality 
Control Circle:ǰQCC)ǰđ×šćöćĒÖšĕ×ðŦâĀćǰóïüŠćǰðŦâĀć×ĂÜ
đÿĊ÷ēé÷øüöúéúÜǰéĆÜêćøćÜìĊęǰ9 

 
 
 
 
 
 

กŠĂน ĀúĆง กŠĂน ĀúĆง กŠĂน ĀúĆง กŠĂน ĀúĆง

Inserter D/F 41.59 58.98 1.26 1.24 2.95 2.06 97 98

Winding D/F 32.7 50.98 0.94 0.89 2.8 1.71 97 98

Inserter H/F 32.18 42.58 0.88 0.84 2.67 1.94 97 98

Winding H/F 31.65 48.37 0.85 0.76 2.62 1.55 97 98

คŠćđฉúĊę÷ 34.53 50.23 0.98 0.93 2.76 1.82 97.00 98.00

Availability (%)MTBF (ชม.) MTTR (ชม.) Rate Stop (%)
ชČęĂđคøČęĂงจĆกø
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êćøćÜìĊę 11ǰĒÿéÜ×šĂöĎúÖćøñúĉêöĂđêĂøŤĕôôŜć 

 
 

êćøćÜìĊęǰ11ǰĒÿéÜÖćøđðøĊ÷ïđìĊ÷ïñúúĆóíŤÖŠĂîĒúąĀúĆÜÖćø
éĞćđîĉîÖćøĔîÖćøĒÖšĕ×ðŦâĀćđÙøČęĂÜÝĆÖø×Ćé×šĂÜǰĒúąðŦâĀć
ÖćøđÖĉé×ĂÜđÿĊ÷ÝćÖÖøąïüîÖćøñúĉêöĂđêĂøŤĕôôŜćǰēé÷Öćø
îĞćøąïïÖćøïĞćøčÜøĆÖþćđßĉÜðŜĂÜÖĆîǰ(PM)ǰĒúąÖćøÝĆéêĆĚÜÖúčŠö
Ùčèõćóǰ(QCC)ǰéĆÜĒÿéÜĔîõćóìĊęǰ10 
 

 
øĎðìĊęǰ10 ÖøćôĒÿéÜÖćøđðøĊ÷ïđìĊ÷ïñúÖćøéĞćđîĉîÖćø 
 
  ÝćÖÖøćôĒÿéÜ đðĂøŤ đ àĘ îêŤ Ü ćîǰRework Ĕî
ÖøąïüîÖćøñúĉêöĂđêĂøŤĕôôŜćǰóïüŠćǰÖŠĂîÖćøðøĆïðøčÜöĊÙŠć
đìŠćÖĆïǰ1.63%ǰĒúąĀúĆÜÖćøðøĆïðøčÜöĊÙŠćđìŠćÖĆïǰ0.61%ǰðøĆï
úéúÜǰ37.42%ǰĒúąÜćîǰBack logǰÖŠĂîÖćøðøĆïðøčÜöĊÙŠć
đìŠćÖĆïǰ10.65%ǰĒúąĀúĆÜÖćøðøĆïðøčÜöĊÙŠćđìŠćÖĆïǰ3.66%ǰ
ðøĆïúéúÜǰ34.36%ǰÿŠÜñúĔĀšðøąÿĉìíĉõćóĔîÖćøñúĉêđóĉęööćÖ
×ċĚî 
 
2.6 ÿøčð 

ÝćÖðŦâĀćđÙøČęĂÜÝĆÖø×Ćé×šĂÜĒúąÖćøđÖĉé×ĂÜđÿĊ÷Ĕî
ÖøąïüîÖćøñúĉêìĞćĔĀšÖćøñúĉêĕöŠđðŨîĕðêćöĒñîìĊęüćÜđĂćĕüš
ĒúąÿŠÜñúĔĀšÖćøÿŠÜöĂïÿĉîÙšćĕöŠìĆîêŠĂÙüćöêšĂÜÖćø×ĂÜ
úĎÖÙšćǰÝćÖðŦâĀćéĆÜÖúŠćüÝċÜĕéšîĞćĀúĆÖÖćøïĞćøčÜøĆÖþćđßĉÜ

ðŜĂÜÖĆîǰ(PM)ǰĒúąÖćøúé×ĂÜđÿĊ÷ĔîÖøąïüîÖćøñúĉêēé÷Öćø
ÝĆéêĆĚÜÖúčŠöÙčèõćóǰ(QCC)ǰ×ċĚîöćǰÝćÖÖćøéĞćđîĉîÖćøĕéšîĞć
øąïïĕððäĉïĆêĉĒúąìĞćÖćøđðøĊ÷ïđìĊ÷ïñúÖŠĂîéĞćđîĉîÖćøĒúą
ĀúĆÜéĞćđîĉîÖćøàċęÜÿøčðñúĕéšüŠćǰÙŠćđüúćđÞúĊę÷øąĀüŠćÜÖćø
×Ćé×šĂÜ×ĂÜđÙøČęĂÜÝĆÖøǰMTBF đóĉęö×ċĚîđðŨîǰ49.54 ßĆęüēöÜǰÙŠć
đüúćđÞúĊę÷ĔîÖćøàŠĂöǰMTTR úéúÜđðŨîǰ0.92 ßĆęüēöÜǰÙŠćĂĆêøć
ÙüćöÿĎâđÿĊ÷ÝćÖÖćøĀ÷čé đÙøČęĂÜÝĆÖøúéúÜđðŨîǰ1.81 
đðĂøŤđàĘîêŤǰÙŠćÙüćöóøšĂöĔßš×ĂÜđÙøČęĂÜÝĆÖøđóĉęö×ċĚîđðŨîǰ98ǰ
đðĂøŤđàĘîêŤǰĒúą×ĂÜđÿĊ÷ĔîÖøąïüîÖćøñúĉêúéúÜǰ0.61ǰ
đðĂøŤđàĘîêŤ 
 
กĉêêĉกøøöðøąกćý 

ÖćøÝĆéìĞćÖćøýċÖþćÙšîÙüšćéšü÷êîđĂÜîĊĚǰñĎšýċÖþć
×ĂÖøćï×ĂïóøąÙčèĂćÝćø÷Ťǰéø.ǰýĆÖéĉĝßć÷ǰøĆÖÖćøǰìĊęðøċÖþćǰ
ìĊęĕéšÖøčèćÿúąđüúćĂĆîöĊÙŠćöćĔĀšÙüćöøĎšǰĒúąÙĞćðøċÖþćĔî
đøČęĂÜ×ĂÜ×šĂöĎúìćÜéšćîüĉßćÖćøǰñĎšßŠü÷ýćÿêøćÝćø÷Ťǰéø.ǰĂĆê
ëÖøǰÖúĆęîÙüćöéĊǰðøąíćîÖøøöÖćøÿĂïǰøĂÜýćÿêøćÝćø÷Ťǰ
éø.ǰßĆ÷ùìíĉĝǰÿĆê÷ćðøąđÿøĉåǰĒúąĂćÝćø÷Ťǰéø.ǰíîćÙöǰÿÖčú
ĕì÷ŤǰÙèąÖøøöÖćøÿĂïǰìĊęĕéšĔĀš×šĂđÿîĂĒîąìĊęđðŨîðøąē÷ßîŤ
Ă÷ŠćÜ÷ĉęÜĔîÖćøÝĆéìĞćÖćøýċÖþćÙšîÙüšćéšü÷êîđĂÜĔĀšöĊëĎÖêšĂÜ
ÿöïĎøèŤêćöĀúĆÖüĉßćÖćøǰøüöëċÜÙèćÝćø÷ŤìčÖìŠćîìĊęĕéšĔĀš
ÙüćöøĎš×ĂÜĀúĆÖÿĎêøĔîÖćøýċÖþćéšü÷éĊöćēé÷êúĂé×ĂÜ
ÖćøýċÖþćÙšîÙüšćéšü÷êîđĂÜđðŨîĂ÷ŠćÜéĊǰöćǰè.ǰēĂÖćÿîĊĚéšü÷ 
 
đĂกÿćøĂšćงĂĉง 
[1]ǰÖøÖßǰÿč×üĆçîÖčú.ǰ(2551).ǰÖćøóĆçîćĒúąÖćøðøĆïðøčÜ

ðøąÿĉìíĉõćóÖøąïüîÖćøđóČęĂđóĉęöñúñúĉêÖøèĊýċÖþć:ǰ
ēøÜÜćîñúĉêĂčðÖøèŤĂĉđúĘÖìøĂîĉÖÿŤ.ǰ[ĂĂîĕúîŤ].ǰđ×šćëċÜĕéšǰ
IUUQT://XXX.NTO.cPN/TQaSUaO/dIQ?MPcaMe/eOU
S&NaSLeUTH&eOabMeSeHVMaUPSZQTN0/&eOabMecQ
TN.Qdf.ǰ(üĆîÿČïÙšî×šĂöĎú:ǰ8ǰÖøÖãćÙöǰ2562). 

[2]ǰđÖþöǰøčŠÜđøČĂÜ.ǰ(2552).ǰÖćøüćÜĒñîïĞćøčÜøĆÖþćđßĉÜðŜĂÜÖĆî
đÙøČęĂÜÝĆÖøĔîĂčêÿćĀÖøøöøĊđú÷Ť.ǰ[ĂĂîĕúîŤ].đ×šćëċÜĕéšÝćÖ:ǰ
IUUQ://XXX.NTO.cPN/MJbdPc.dQV.ac./UIeTJT/137
806.Qdf.ǰ(üĆîÿČïÙšî×šĂöĎú:ǰ8ǰÖøÖãćÙöǰ2562). 

ขšอมĎลกćรผลĉต มǰค. 61 - đมǰย. 62 มĉǰย. 62 - กǰย. 62

คŠćทĊęทĞćกćรüัด กŠอนดĞćđนĉนกćรคŠćđฉลĊęย ĀลังดĞćđนĉนกćรคŠćđฉลĊęย

PLAN 929,873 198,289

ACTUAL 830,880 191,031

GOOD 817,316 189,827

REWORK 13,564 1,204

đฉลĊęยǰREWORK / đดČอน 847.75 75.25

BACK LOG 98,993 7,258

đฉลĊęยǰBACK LOG / đดČอน 6,187.06 453.63

% Rework 1.63% 0.61%

% Back log 10.65% 3.66%
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[3]ǰíćîĊǰîüúĒêÜǰÿčđÝîǰÿć÷ìĂÜǰĒúąèĆåóøǰĒàŠõĎŠ.ǰ(2559).ǰ
ÖćøÝĆéìĞćøąïïÖćøïĞćøčÜøĆÖþćđßĉÜðŜĂÜÖĆîđÙøČęĂÜÝĆÖøǰ
ÖøèĊýċÖþćǰïøĉþĆìǰïĊ.ìĊ.ǰđĂĘîÝĉđîĊ÷øĉęÜǰÝĞćÖĆé.ǰ[ĂĂîĕúîŤ].ǰ
đ×šćëċÜĕéšÝćÖ:ǰ
IUUQ://XXX.SeQPTJUPSZųMe://C:/UTeST/NJO/DPXOM
PadT/QdG.ǰ(üĆîÿČïÙšî×šĂöĎú:ǰ8ǰÖøÖãćÙöǰ2562). 

[4]ǰýčõüĉßâŤǰĂčì÷ąóĉøčèúĆÖþŤ.ǰ(2561).ǰÖćøúé×ĂÜđÿĊ÷Ĕî
ÖøąïüîÖćøñúĉêßĉĚîÜćîêšîĒïïÝćÖđÙøČęĂÜóĉöóŤǰ3ǰöĉêĉǴ.ǰ
[ĂĂîĕúîŤ].ǰđ×šćëċÜĕéšÝćÖ:ǰ
ųMe:///C:/UTeST/adNJO/DPXOMPadT/M-EOH-2018-
IS-WaTUe-RedVcUJPO-JO-3D-PSJOU-
MaOVGacUVSJOH.QdG.ǰ 
(üĆîÿČïÙšî×šĂöĎú:ǰ8ǰÖøÖãćÙöǰ2562). 

[5]ǰÿĉìíĉßĆ÷ǰēóíĉøćßǰĕÖøĂéĉýøǰßšćÜđ÷ĘîÞęĞćǰĒúąðøąÖćýĉêǰâćêĉ
îĉ÷ö.ǰ(2559).ǰÖćøïĞćøčÜøĆÖþćđßĉÜðŜĂÜÖĆîđÙøČęĂÜÝĆÖøǰ
(ÖøèĊýċÖþćǰïøĉþĆìǰđăđôđúŠ ǰ (ðøąđìýĕì÷)ǰÝĞćÖĆé).ǰ
[ĂĂîĕúîŤ].ǰđ×šćëċÜĕéšÝćÖ:ǰųMe:///D:/IS%202562/QN/
ÖćøïĞćøčÜøĆÖþćđßĉÜðŜĂÜÖĆîđÙøČęĂÜÝĆÖø%20(PdG)/(Ö)%20
ĀîšćðÖ.QdG.ǰ(üĆîÿČïÙšî×šĂöĎú:ǰ8ǰÖøÖãćÙöǰ2562). 

[6]ǰĂõĉßâŤǰÿčüøøèøćß.ǰ(2552).ǰÖćøđóĉęöðøąÿĉìíĉõćó×ĂÜ
ÖøąïüîÖćøñúĉêßĉĚîÿŠüîøë÷îêŤðøąđõìðąđÖĘîēé÷Ĕßš
ĒîüÙĉéÖćøéĞćđîĉîÖĉÝÖøøöÙĉüàĊđàĂøŤđÙĉúǰ[ĂĂîĕúîŤ].
http://dspace.bu.ac.th/bitstream/123456789/54
8/1/aphit suwa.pdf.ǰ(üĆîÿČïÙšî×šĂöĎú:ǰ8ǰÖøÖãćÙöǰ
2562). 
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