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กćรลดขĆĚนตĂนกćรรĂคĂยĔนกรąบวนกćรตĂกđมĘดยć 
Reducing the waiting process in the tableting process 
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บทคĆดยŠĂǰ 
üĆตถčðøąÿงคŤขĂงงćîüĉจĆ÷đóČęĂúดขĆĚîตĂîกćøøĂคĂ÷ĔîกøąïüîกćøตĂกđöĘด÷ćดšü÷ đทคîĉคüĉýüกøøöĂčตÿćĀกøøö ēด÷Āć
ÿćđĀตčĒúąĔชšĀúĆกǰECRS üĉđคøćąĀŤðŦญĀćĒúąกĞćĀîดüĉíĊĒกšĕขóïüŠćđกĉดจćกøą÷ąđüúćทĞćคüćöÿąĂćดขĂงóîĆกงćîöĊกćø
ÿĎญđÿĊ÷đüúćđกĉดกćøñúĉต÷ćúŠćชšćǰจċงĒกšĕขēด÷đกĘïขšĂöĎúกćøทĞćคüćöÿąĂćดกŠĂîกćøðøĆïðøčงĒúąĀúĆงกćøðøĆïðøčงǰēด÷ทĞćกćø
ขจĆด (Eliminate) ขĆĚîตĂîüĉíĊกćøđคúČęĂî÷šć÷ĔîกøąïüîกćøñúĉตทĊęĕöŠจĞćđðŨîĂĂกĕðǰđóČęĂđóĉęöðøąÿĉทíĉõćóĔîกøąïüîกćøñúĉต
÷ćǰǰñúกćøüĉจĆ÷îĊĚกŠĂîกćøðøĆïðøčงĔชšđüúćทĞćคüćöÿąĂćดđฉúĊę÷ǰ281.00ǰîćทĊǰĒúąĀúĆงกćøðøĆïðøčงĔชšđüúćđฉúĊę÷ǰ206.54ǰîćทĊ
ÿćöćøถúดđüúćกćøÿĎญđðúŠćĕดšถċงǰ74.46ǰîćทĊǰĒúąทĞćกćøñúĉตöćกขċĚîøšĂ÷úąǰ10 
คĞćÿĞćคĆญǰ: đทคîĉคǰWork study ĀúĆกǰECRS ขĆĚîตĂîกćøøĂคĂ÷Ĕîกøąïüîกćøñúĉตǰ 
              ขĆĚîตĂîüĉíĊกćøđคúČęĂî÷šć÷ขĂงĔîøąĀüŠćงกøąïüîกćøñúĉต 
 
Abstract 
The purpose of this research is to reduce the steps in the process of waiting Tablet with technical 
engineering work study. The causes and principles ECRS diagnose problems and determine solutions. 
Found that the duration of the cleaning staffs are losing time due to production delays. The modified 
data cleaning before and after renovation by the home cook to eliminate (Eliminate). The algorithm 
moves the manufacturing process is not necessary in order to optimize the production of drugs. The 
findings of this updated take the average clean. 281.00 minutes and after adjustment takes an average of 
206.54 minutes can reduce waste by up to 74.46 minutes and produced 10 percent more products. 
Keywords: work study technique to cause, ECRS principles to analyze, Moving algorithms during  
                the production process, reducing the waiting process 
 
1.ǰบทนĞć 

กćøñúĉต÷ćĔîĀúć÷ðøąđทýทĆęüēúกøüöทĆĚงðøąđทýĕท÷ǰ
đóČęĂîĞćöćจĆดจĞćĀîŠć÷ǰöĊกćøñúĉต÷ćĀúć÷ชîĉดǰĂćทĉđชŠîǰ÷ć
đöĘดǰ÷ćĒคðซĎúǰ÷ćîĚĞćǰ÷ćคøĊöǰĒúą÷ćðøćýจćกđชČĚĂǰǰēด÷Ĕî

กćøñúĉต÷ćจąตšĂงñŠćîöćตøฐćîĀúĆกđกณฑŤĔîกćøñúĉต÷ćทĊę
ถĎกตšĂงตćöĀúĆกขĂงĂงคŤกćøĂîćöĆ÷ēúก 

ðøąđทýĕท÷öĊïøĉþĆททĊęđðŨîĂčตÿćĀกøøöกćøñúĉต÷ć
öćกöć÷Āúć÷ïøĉþĆทǰซċęงĀîċę งĔîïøĉþĆทîĆĚîคČĂǰïøĉþĆทǰ÷Ď
ēทđðŘŪ÷îǰจĞćกĆดǰซċęงđðŨîñĎšñúĉต÷ćēด÷ĔชšđคøČęĂงจĆกøĔîกćøñúĉตǰ
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ĒúąจĆดจĞ ćĀîŠ ć÷÷ćĒñîðŦ จจčïĆ îทĆĚ งĔîðøą đทýĒúą
ตŠćงðøąđทýǰกćøñúĉต÷ćñĎšñúĉตตšĂงกćøñúĉตĔĀšĕดšตćöคüćö
ตšĂงกćøขĂงúĎกคšćจċงđกĉดกćøĒขŠงขĆîกĆîöćกĔîĀöĎŠēøงงćî÷ć
đóøćąĒตŠúąēøงงćîöĊกćøñúĉต÷ćทĊęตšĂงĔชšตĆü÷ćÿĞćคĆญ
đดĊ÷üกĆîǰถšćēøงงćîทĊęÿćöćøถñúĉตĕดšĂ÷ŠćงöĊðøąÿĉทíĉõćó
ĒúąĕดšตćöคüćöตšĂงกćøทćงตúćดǰทćงēøงงćîจąĕดš
ðøąē÷ชîŤĒúąöĊøć÷ĕดšทĊęđóĉęöขċĚî ēøงงćîจąตšĂงคĉดĀćüĉíĊĔî
กćøñúĉต÷ćĔĀšøüดđøĘüĒúąĀćÿćđĀตčóøšĂöĒกšĕขðŦญĀćจćก
กćøĀćÿćđĀตčทĊęทĞćĔĀšกøąïüîกćøñúĉตúŠćชšćĒúąóïĀúć÷
ðŦจจĆ÷ทĊęตšĂงĒกšĕขจċงตšĂงöĊกćøðøĆïðøčงĒกšĕขĔîกøąïüîกćø
ñúĉตǰēด÷îĞćđทคîĉคǰWork study öćĔชšđóČęĂðøą÷čกตŤĒúą
ðøĆïđðúĊę÷îđóČęĂĒกšĕขðŦญĀćĒúąúดคüćöÿĎญđðúŠćทĊęđกĉดขċĚî
ĔîขĆĚîตĂîกćøทĞćงćî 

จćกขšĂöĎúทĊęýċกþćกøąïüîกćøñúĉต÷ćǰHydra-zine 
Hydrochloride 25 mg. Batch Size 2 úšćîđöĘดǰซċęงđðŨî÷ć
ĀúĆกĔîกćøñúĉตöćกทĊęÿčดขĂงēøงงćîทĊęñúĉตจćกđคøČęĂงตĂก
đöĘด÷ć 

ēคøงงćîîĊĚöĊจčดðøąÿงคŤđóČęĂðøĆïðøčงกøą-ïüîกćøñúĉต
ĒúąđóĉęöĔĀšöĊðøąÿĉทíĉõćóöćกขċĚîǰĒúą÷ĆงกĞćĀîดüĉíĊกćø
đคúČęĂî÷šć÷øąĀüŠćงกøąïüîกćøñúĉตđóČęĂúดคüćöÿĎญđðúŠćทĊę
đกĉดขċĚîǰ[8],[9] 

 
2.ǰวĉธĊกćรวĉจĆย 
2.1ǰกćรýċกþćกćรทĞćงćนǰ(Work Study)  
-ǰกćøýċกþćüĉíĊǰ(Method study) : đóČęĂĀćüĉíĊกćøทĞćงćîทĊę
งŠć÷ทĊęÿčดǰÿąดüกĒúąöĊðøąÿĉทíĉõćóÿĎงกüŠćöćĔชšĒทîüĉíĊđดĉö 
-ǰกćøüĆดñúงćîǰ(Word measurement) : กćøüĆดðøĉöćณ
งćîĂĂกöćđðŨîĀîŠü÷đüúć 
2.2ǰขĆĚนตĂนกćรýċกþćวĉธĊกćรทĞćงćนǰ 
2.2.1ǰ กćøđúČĂกงćîǰ: ทćงîĆกüĉจĆ÷ĕดšýċกþćðŦญĀćĔî
กøąïüîกćøñúĉตøŠüöกĆïñĎšจĆดกćøēøงงćîóïจčดทĊęđกĉดคĂขüด
ขĂงกøąïüîกćøñúĉตǰคČĂǰกćøĔชšǰøą÷ąđüúćกćøñúĉตöĊกćø
ÿĎญđÿĊ÷đüúćöćกđกĉîĕðǰđกĉดจćกøą÷ąđüúćกćøทĞćคüćö
ÿąĂćดĔîกøąïüîกćøทĊę ทćงîĆกüĉจĆ÷ ĕดšýċกþćõć÷Ĕî
øą÷ąđüúćǰǰ3ǰđดČĂîทĊęñŠćîöćǰđกĉดจćกøą÷ąđüúćกćøทĞćคüćö
ÿąĂćดĔîขĆĚîตĂîกćøตĂกđöĘด÷ćทĊęöĊøą÷ąđüúćทĊęĕöŠ 
ÿĂดคúšĂงกĆîĒúąทĞćĔĀšđกĉดกøąïüîกćøúŠćชšćĔîกćøñúĉต [1] 
 

2.2.2ǰกćøđกĘïขšĂöĎúǰ: กćøýċกþćđüúćขĂงÿถćîĊงćîñúกćø
จĆïđüúćงćîđฉúĊę÷ทĆĚงĀöดǰ7ǰÿถćîĊǰÿถćîĊทĊęǰ3ǰคČĂÿถćîĊĀšĂง
ตĂกđöĘดđðŨîÿถćîĊทĊęĔชšđüúćĔîกćøøĂคĂ÷öćกทĊęÿčดĔîขĆĚîตĂî
กćøทĞćคüćöÿąĂćดจċงĒÿดงñĆงกćøĕĀúขĂงกøąïüîกćøñúĉต
÷ćǰHYDRA25 (Flow Process Chart) [2] 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

øĎðทĊęǰ1ǰüĉđคøćąĀŤðŦญĀćขĂงกøąïüîกćøñúĉต 
 

ขĆĚîตĂîกćøñúĉต÷ćǰHydralazine hydrochloride 25 mg 
ĕดšĂíĉïć÷กøąïüîกćøñúĉต÷ćǰHYDRA 25 ดšü÷Ēñîõćó
Ăíĉïć÷กøąïüîกćøñúĉตēด÷øüö 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

øĎðทĊęǰ2ǰกøąïüîกćøñúĉต÷ćēด÷øüö 
 

2.2.3ǰกćøüĉđคøćąĀŤĀćðŦญĀćทĊęĒทšจøĉงǰ:ǰĒÿดงกćøüĉđคøćąĀŤ
ðŦญĀćēด÷ñĆงกšćงðúćทĊęĂíĉïć÷ถċงคîĀøČĂóîĆกงćîทĊę Ĕชš
øą÷ąđüúćกćøøĂคĂ÷ทĊęöćกĒúąĕöŠöĊคüćöชĞćîćญĔîกćø
ðฏĉïĆตĉงćî [4],[5],[6] 
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ตćøćงทĊęǰ1ǰñĆงกćøĕĀúขĂงขĆĚîตĂîกćøตĂกđöĘด 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

øĎðทĊęǰ3ǰñĆงกšćงðúćĒÿดงðŦญĀćทĊęđกĉดēด÷óîĆกงćîđðŨîÿŠüîĔĀญŠ 
 

ตćøćงทĊęǰ2ǰøĎðõćóĒÿดงñúǰFMEA 
 
 
 
 
 
2.2.4ǰĒîüทćงกćøðøĆïðøčงĒกšĕข 

ǰǰǰǰǰǰ 
ñúจćกกćøüĉđคøćąĀŤðŦญĀćดšü÷กšćงðúćĒúąกćøüĉđคøćąĀŤ
ดšü÷ตćøćงǰFMEA ทĞćĔĀšÿćöćøถøąïčÿćđĀตčทĊęÿĞćคĆญทĊęÿčดทĊę
ïĂกถċงðŦญĀćขĂงกøąïüîกćøñúĉตîĊĚ ǰคČĂđกĉดจćกกćø
ðฏĉïĆตĉงćîขĂงóîĆกงćîทĊęĕöŠöĊคüćöชĞćîćญđøČęĂงกćøทĞćคüćö
ÿąĂćดĒúąĕöŠทøćïถċงขĆĚîตĂîกćøทĞćคüćöÿąĂćดทĊęถĎกตšĂง
ĒúąตćöขĆĚîตĂîจċงทĞćĔĀšĔîขĆĚîตĂîกćøúšćงđคøČęĂงขĂงĀšĂง
ตĂกđöĘดĔชšøą÷ąđüúćทĊęöćกđกĉîĕðǰทćงîĆกüĉจĆ÷จċงจĆดทĞćǰWI 
ขċĚîđóČęĂĔĀšóîĆกงćîĕดšทøćïถċงกćøทĞćคüćöÿąĂćดทĊęถĎกตšĂง
ตćöขĆĚîตĂî 
 
3. ผลกćรวĉจĆย 
3.1 จĆดทĞćǰWI đøČęĂงกćøทĞćคüćöÿąĂćดđคøČęĂงตĂกđöĘด÷ćǰ32ǰ
ÿćกǰ÷ĊęĀšĂǰ: U.D. MACHINERY øčŠîǰ: UDT-32B ñúกćøüĉจĆ÷
ทĊęðøĆïðøčงĕดšคČĂ 
1.)ǰóîĆกงćîĕดšðฏĉïĆตĉตćöขĆĚîตĂîกćøทĞćคüćöÿąĂćดทĊę
ถĎกตšĂง 
2.)ǰกćøจĆดทĞćǰWI ขċĚîÿćöćøถúดขĆĚîตĂîกćøðฏĉïĆตĉทĊęĕöŠ
จĞćđðŨîĂĂก 
3.)ǰóîĆกงćîĕดšĔชšøą÷ąđüúćกćøทĞćคüćöÿąĂćดทĊęúดúงĒúą
÷Ćงđóĉęöøą÷ąđüúćกćøñúĉตĕดšöćกขċĚî [7] 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
øĎðทĊęǰ4ǰWI üĉíĊกćøทĞćคüćöÿąĂćดđคøČęĂงตĂกđöĘด÷ćǰ 

ROTARYǰPUNCH Ēïïǰ32ǰÿćก 

21. นÎµอ»ปกรณ์ท̧Éลµ้งทัÊงหมดมµÁป่µลมÄห้Âห้ง 1 - 12.30

22. ÁกÈบอ»ปกรณ์ทัÊงหมดÅวท้̧Éห้องÁกÈบอ»ปกรณ์ 1 52 5.23

19. Äชน้ÎÊµมนั Food grade ทµÄห้ทัÉวÁครºÉองตอก 2 - 13.21

20. นÎµกรวยÄส่ยµ, รµง, Âละตะกร้µรองยµÅปทÎµควµมสะอµดท̧É

ห้องลµ้งอ»ปกรณ์
2 50 36.26

17. Äชผ้µ้Âห้งÁชÈดÁครºÉองทัÊงหมด 2 - 19.45

18. พนกังµนÁด·นÅปหย·บนÎÊµมนั Food grade ท̧Éห้องÁกÈบสµก 1 4 0.56

15. Áด·นÅปหย·บÂอลกอฮอลจ์µกห้องÁกÈบอ»ปกรณ์ 1 35 0.31

16. ÄชÂ้อลกอฮอลÁ์ชÈดÁครºÉองทัÊงหมด 2 - 18.20

13. ÁชÈดนÎÊµยµท̧Ãพลออกดว้ยผµ้จ»ม่นÎÊµหลµยÇรอบ 5 - 14.21

14. Äชผ้µ้Âห้งÁชÈดÁครºÉองทัÊงหมด 2 - 16.35

11.พนกังµนÁด·นÅปท̧Éห้องลµ้งอ»ปกรณ์ÁพºÉอหย·บนÎÊµยµท̧Ãพล 1 4 1.03

12. Äชน้ÎÊµยµท̧ÃพลÁชÈดถ¼ท Îµควµมสะอµด 1 - 18.52

9. นÎµสµกท̧ÉÁชÈดÂลว้ÁกÈบÄส่กล่องÁกÈบสµก 1 - 0.59

10. ÄชÂ้ปรงจ»ม่นÎÊµมนัซักÂห้งÁชÈดตµมร่องสµกบนÁครºÉองจกัร 1 - 32.07

7. ลµ้งสµกÂละครกดว้ยนÎÊµมนัซักÂห้ง 2 - 11.09

8. Äชผ้µ้Âห้งÁชÈดสµกÂละครก 3 - 6.01

5. ปัดฝ»่ นบนÁครºÉองÂละด¼ดฝ»่ น 2 - 25.27

6. ฝµป· ดหน้µÁครºÉองถอดสµกบน สµกล่µงÂละครกวµงÄส่ตะกร้µ 5 - 24.32

1 - 2400.00

4. ถอดกรวย (Hopper)ÂละรµงวµงÄส่ตะกร้µ 1 - 26.02

1. ตัÊงÁครºÉองตอกÁมÈด 1 - 18.10

2. Äส่ผงยµÂลว้ทดลองÁด·นยµ 2 - 3.06

3. ตอกÁมÈดยµ

Âผนภ¼ม·ก³บªนกµ¦ผ¨·ต (FROW PROCESS CHART)   

ข´Êนต°น
จÎµนªน

(ค¦́Êง)
¦³¥³ทµง Áª¨µ ­́ญ¨´ก¬ณ์

(Áมต¦) (นµท¸)
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3.2ǰđðøĊ÷ï đทĊ÷ïกćøจĆï đüúćēด÷ Ĕชš üĉíĊ ǰCritical Path 
MethodǰĀúĆงกćøđðúĊę÷îĒðúงǰóïüŠćกćøúดขĆĚîตĂîกćøทĞć
คüćöÿąĂćดทĞćĔĀšóîĆกงćîöĊøą÷ąđüúćกćøñúĉตđóĉęöขċĚîĒúą
úดøą÷ąกćøÿĎญđðúŠćĔîกćøñúĉตúง [3] 
 
ตćøćงทĊęǰ3ǰñĆงกćøĕĀúขĂงขĆĚîตĂîกćøทĞćคüćöÿąĂćด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3.3ǰñúกćøĒกšĕข 
 ĀúĆงจćกทĊęîĆกüĉจĆ÷ĕดšจĆดทĞćǰWI ขċĚîทĞćĔĀšóîĆกงćî
ðฏĉïĆตĉตćöขĆĚîตĂîทĊęถĎกตšĂงǰกŠĂîกćøðøĆïðøčงóîĆกงćîĔชš
đüúćกćøทĞćคüćöÿąĂćดđฉúĊę÷Ă÷ĎŠทĊę ǰ281.00ǰîćทĊ ǰĒตŠ
ĀúĆงจćกทĊęöĊกćøĒกšĕขĒúšüĒúąóîĆกงćîĕดšñŠćîกćøĂïøöĒúšüǰ
ทĞćĔĀšĀúĆงกćøðøĆïðøčงóîĆกงćîĔชšđüúćกćøทĞćคüćöÿąĂćด
Ă÷ĎŠทĊęǰ206.54ǰîćทĊ 
 
3.4ǰñúกćøดĞćđîĉîงćî 
 ĀúĆ งจćกทĊę ท ćงîĆกüĉจĆ ÷ ĕดš ýċ ก þćđøČę Ă งกćøúด
øą÷ąđüúćกćøøĂคĂ÷ขĂงขĆĚîตĂîกćøตĂกđöĘดúงǰĕดšýċกþć
กćøĒกšðŦญĀćēด÷ĔชšđทคîĉคǰWork study đóČęĂĀćüĉíĊกćø
ทĞćงćîทĊęงŠć÷ทĊęÿčดǰÿąดüกĒúąöĊðøąÿĉทíĉõćóÿĎงกüŠćöćĔชš
ĒทîüĉíĊđดĉö ซċęงñúจćกกćøĒกšĕขîĆĚîöĊñúöćกตŠĂกćøñúĉต÷ć
ตŠĂǰLot đóøćąทĞćĔĀšÿćöćøถúดđüúćขĂงกćøÿĎญđðúŠćúงถċงǰ
74.46ǰîćทĊĒúą÷ĆงÿćöćøถîĞćđüúćดĆงกúŠćüĕðđóĉęöøą÷ąđüúć
กćøñúĉตĔĀšĕดšñúĉตõĆณฑŤทĊęøüดđøĘüǰตćöคüćöตšĂงกćøขĂง
úĎกคšć  
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

øĎðทĊęǰ5ǰกøćôกćøđðøĊ÷ïđทĊ÷ïกŠĂîĒúąĀúĆงกćøĒกšĕข 
 

4.ǰÿรčปผลกćรวĉจĆย 
 จćกกćøîĞćđทคîĉคǰWork study öćĔชšøŠüöกĆï
đทคîĉคตŠćงėĔîกćøĀćÿćđĀตčขĂงðŦญĀćĒúąกćøĒกšĕขจą
ĒÿดงñúĂĂกöćĔîøĎðĒïïตćøćงกćøจĆïđüúćĒúąñĆงกćøĕĀú
ขĂงกøąïüîกćøñúĉตǰจćกกćøĒÿดงðŦญĀćขĂงกøąïüîกćø
ñ úĉ ต ÷ ć ǰHydralazine hydrochloride 25 mg ó ï üŠ ć
กøąïüîกćøกćøทĞćคüćöÿąĂćดĔîขĆĚîตĂîกćøตĂกđöĘด÷ćĔชš
øą÷ąđüúćÿĎญđðúŠćöćกĔîกøąïüîกćøñúĉตǰจċงทĞćĔĀšđðŨî
ÿćđĀตčĀúĆกทĊęöĊกćøñúĉตúŠćชšćǰทćงîĆกüĉจĆ÷จċงđúČĂกÿถćîĊîĊĚđóČęĂ
ýċกþćÿČïĀćÿćđĀตčĒúąĀćüĉíĊกćøĒกšĕขðŦญĀćǰđöČęĂĔชšกćøจĆï
đüúćÿถćîĊ÷ŠĂ÷ǰ10ǰคøĆĚงขĂงÿถćîĊงćîทĆĚงĀöดǰ7ǰÿถćîĊóïüŠć
ÿถćîĊทĊęǰ3ǰคČĂÿถćîĊĀšĂงตĂกđöĘด÷ćĔชšøą÷ąđüúćกćøทĞćคüćö
ÿąĂćดîćîถċงǰ281.00ǰîćทĊǰจċงĀćÿćđĀตčขĂงðŦญĀćēด÷กćø
îĞćñĆงกšćงðúćöćĀćÿćđĀตčǰÿćđĀตčĀúĆกทĊęóïđกĉดจćกคîĀøČĂ
óîĆกงćîทĊęĕöŠชĞćîćญĔîกćøúšćงđคøČęĂงĀøČĂúšćงđคøČęĂงĕöŠถĎกüĉíĊǰ
îĆกüĉจĆ÷ĕดšÿĂïถćöóîĆกงćîēด÷Ĕชšđทคîĉคǰ5W+1H óîĆกงćî
ïĂกüŠćĕöŠĕดšทĞćงćîĒคŠÿถćîĊđดĊ÷üǰĕöŠöĊđĂกÿćøĔดėทĊęøąïčถċง
üĉíĊกćøทĞćคüćöÿąĂćดทĊęถĎกüĉíĊǰóîĆกงćîจċงúšćงđคøČęĂงĕöŠถĎกüĉíĊǰ
ĀúĆงจćกทĊęîĆกüĉจĆ÷ĕดšจĆดทĞćǰWI ขċĚîĒúąĕดšทĞćกćøจĆïđüúćĂĊก
คøĆĚงǰĀúĆงจćกทĊęóîĆกงćîĕดšòřกĂïøöǰWI đøČęĂงกćøทĞćคüćö
ÿąĂćดขĂงđคøČęĂงตĂกĒúšüóîĆกงćîĔชš đüúćกćøทĞćคüćö
ÿąĂćดúดúงคČĂǰ206.54ǰîćทĊǰñúกćøüĉจĆ÷îĊĚÿćöćøถúดđüúć
กćøÿĎญđðúŠćĕดšถċงǰ74.46ǰîćทĊǰÿćöćøถđóĉęöøą÷ąđüúćกćø
ñúĉตñúĉตõĆณฑŤĕดšöćกขċĚîøšĂ÷úąǰ10 
 
กĉตตĉกรรมปรąกćý 
ǰǰǰǰǰǰขĂïคčณõćคüĉชćüĉýüกøøöýćÿตøŤǰöĀćüĉท÷ćúĆ÷đกþö
ïĆณฑĉ ต ǰทĊę ĕดš ĔĀš คüćöøĎš ĒúąÿถćîทĊę ทĞ ćงćîüĉจĆ÷ ǰĒúą

1 15 5.12

1 - 10.35
1 10 0.41

3. ปัดฝ»่ นบนÁครºÉองÂละด¼ดฝ»่ น 2 - 15.10

Âผนภ¼ม·ก³บªนกµ¦ผ¨·ต (FROW PROCESS CHART)   

ข´Êนต°น
จÎµนªน

(ค¦́Êง)
­́ญ¨´ก¬ณ์

5. ÄชÂ้ปรงจ»ม่นÎÊµมนัซักÂห้งÁชÈดตµมร่องสµก 1 - 29.48
4. ถอดสµกบน ฝµป· ดหน้µÁครºÉอง สµกล่µงÂละครก 1 - 24.01

7. ÁชÈดนÎÊµยµท̧Ãพลออกดว้ยผµ้จ»ม่นÎÊµ 5 - 15.49
6. Äชน้ÎÊµยµท̧ÃพลÁชÈดถ¼ท Îµควµมสะอµด 2 - 15.21

9. ÄชÂ้อลกอฮอลÁ์ชÈดÁครºÉอง 2 - 10.22
8. Äชผ้µ้Âห้งÁชÈดÁครºÉองทัÊงหมด 2 - 16.01

11. นÎµกรวยÄส่ยµ, รµง, Âละตะกร้µรองยµÅปทÎµควµมสะอµด 1 15 30.49
10. ทµนÎÊµมนั Food grade 1 - 10.18

¦³¥³ทµง Áª¨µ

15. ÁกÈบอ»ปกรณ์ทัÊงหมดÅวท้̧Éห้องÁกÈบอ»ปกรณ์ 1 - 3.24

13.ลµ้งสµกÂละครกดว้ยนÎÊµมนัซักÂห้ง

14. นÎµสµกท̧ÉÁชÈดÂลว้ÁกÈบÄส่กล่องÁกÈบสµก

12. นÎµอ»ปกรณ์ท̧Éลµ้งทัÊงหมดมµÁป่µลมÄห้Âห้ง 1 1 12.02

(Áมต¦) (นµท¸)
1. Áตร̧ยมอ»ปกรณ์กµรทÎµควµมสะอµด

2. ถอดกรวย (Hopper)Âละรµง 1 - 9.21
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