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ABSTRACT
This article is aimed to methods to reduce defects in Polymer Solid Capacitor production

process. We have studied the cause and determined methods to solve problem of defects
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generated in the Stitching & Winding process that high percentage of defects. Based on the
analysis, the problem of defects due to several reasons, such as man, machine and
equipment, production material, working methods and work environment. The solution to
reduce defects in the study can be used change of production material, improving working
methods, improving machine and equipment and improving work environment to increase
the production efficiency. From the above operations can reduce the percentage of defects
in the Stitching & Winding process from 1.53% to 1.01%, increase long term process potential
capability index (Ppyg..,) from 0.81 to 0.87 and increase long term process performance

capability index (Ppk,..,) from 0.72 to 0.78
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	* การปรับปรุงค่า VKT และ VHT ที่ปริมาณจราจรค่าเดียวกัน (ปริมาณจราจรที่ผ่านด่านฯ กรณีไม่เปิดช่องจราจรสวนกระแส)
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	เซนเซอร์จีโอโฟนประกอบด้วยขดลวดเคลื่อนที่ทรงกระบอกเคลื่อนที่ตัดผ่านขั้วแม่เหล็กที่อยู่ในคอนเทนเนอร์ รูปที่ 1 เป็นโมเดลตัดขวางด้านข้างของเซนเซอร์จีโอโฟน ซึ่งเป็นหนึ่งโคออร์ดิเนต (coordinate) ที่สามารถใช้อธิบายการเคลื่อนที่ของระบบได้ (1DOF) เมื่อขดลวดเคล...
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